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I DESCUBRE NUESTRA HISTORIA

Bienvenido al futuro de |la gestion de residuos y la produccion TONELADAS I hora
de energia con nuestro WP 1000 de ultima generacion.
de RESIDUOS

Nuestra mision es revolucionar la manera en la cual gestionamos
los residuos, contribuyendo a un mundo mas limpio y sostenible. TRANSFORMADOS

NUESTRA VISION NUESTRO COMPROMISO

Queremos un futuro en el que los residuos se Estamos comprometidos con el medio ambiente

conviertan en un recurso que genere energia limpia. en todo lo que hacemos.
Nos motiva la reduccion urgente de residuos, la

Al convertir los residuos en energia renovable, reduccion de la contaminacion y la conservacion

estamos redefiniendo el papel de los residuos, de recursos.

combatiendo el cambio climatico y asegurando Con nuestro sistema de conversion de residuos en
un futuro mejor para todos. energia de circuito cerrado, reducimos las emisiones

de efecto invernadero y conservamos el planeta.
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USO 24/7 *-.
8100 HORAS DE FUNCIONALIDAD / ANO 24
Construido profesionalmente para ser utilizado las 24 horas

del dia, los 7 dias de la semana. Ademas el proceso de tramiento
de residuos no esta afectado por las temperaturas externas.

CERO EMISIONES DE DIOXIDO DE CARBONO

Todo el proceso de desintegracion de residuos tendra CERO
EMISIONES DE DIOXIDO DE CARBONO durante el proceso, sin
emisiones de humos ni olores de ningun tipo en la atmosfera.

150 m? AREA REQUERIDA

Cada unidad de IMWh de la instalaciéon requerira sélo 150 m? para
su funcionamiento, ademas de una zona de almacenamiento de
materias primas.

Waste2Energz se puede instalar en cualquier lugar, incluidos
lugares remotos o aislados, ya que NO require conexion de gas
o electricidad.

> INSTALACION REMOTA

CONVERSION DE LODOS DE DEPURACION

Nuestras instalaciones también pueden procesar y convertir
LODOS DE AGUAS RESIDUALES en electricidad a una tasa de 1:1.

NO USA GAS

El sistema funciona exclusivamente con electricidad producida
internamente, por lo que NUNCA require GAS para procesar los
residuos.

@ SIN QUIMICOS

NO requieren productos quimicos
de ningun tipo durante el proceso,
lo que representa un procedimiento
verdaderamente limpio.

RAPIDO RETORNO $
DE LA
INVERSION
La solucion propuesta por
Wpowertech permite recuperar
la inversién en aproximadamente
1- 4 afios.

REACTOR



l PRESENTACION DE LA MAQUINA
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DE RESIDUOS DE LODOS DE RESIDUQOS DE NEUMATICOS DE BIOMAS
DOMESTICOS DE AGUAS RESIDUALES PETROLERO USADOS
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GENERADOR DE ELECTRICIDAD

SUMINISTRO DE REACTORES
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ESTACION
DE HORMIGON

Los residuos domésticos se utilizan como
materia prima para el proceso
de transformacioén.

& SYNGAS

CENIZA
(negro

ZONA DE

ALMACENAMIENTO

carbé !_1]

T

ELECTRICIDAD HIDROGENO

TRAN S' FORMA Los residuos domésticos
LOS RESIDUOS DOMESTICOS EN ENERCIA :ﬁl‘a':cn:a?::i!l!‘:':mmﬂan

Wpowertech system.

Los hongares
necesitan energia
todos los dias.

Se generan
residuos domésticos.




CONVERTIR
LOS RESIDUOS DE AGUAS RESIDUALES
EN ELECTRICIDAD

- SLUDGE 2 ENERGY

Se transportan los residuos
de la depuradora.

(negro

~
10%/hora

Planta de tratamiento de aguas residuales AGUAS RESIDUALES



l PASO 1: PREPARACION

El viaje hacia una energia mas limpia comienza con una preparacion precisa.

Las materias primas se procesan meticulosamente, passando por secado, picado y granulacion.
Esta etapa asegura la transformacion del residuo en una materia prima altamente

eficiente, lista para ser transformada en energia valiosa.

Al optimizar este paso inicial, preparamos el terreno para un proceso de conversion de

residuos en energia eficiente y respetuoso con el medio ambiente.
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PASO 2: PROCESO

En esta etapa crucial, nuestra tecnologia avanzada pasa a primer plano.
Los residuos passan por un proceso de transformacion que implica pirdlisis
a altas temperaturas y gasificacion mixta.

Como resultado, generamos un gas de sintesis limpio que puede convertirse en
electricidad, calor, hidrégeno y otros productos quimicos valiosos.

Nuestro enfoque meticuloso garantiza la maxima eficiencia y el minimo impacto
ambiental durante esta fase vital de procesamiento.

SISTEM DE
ENFRIAMIENTO

PANEL DE
CONTROL

BOMBA DE
VACIO
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SISTEMA DE
FILTRO
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4300

Estructura metalica

Reactor de desintegraciéon molecular
Filtro de alquitran
Reservorio 2m3
Burbujeador
Filtros

Depurador Venturi
Conjunto de tuberias

Escala

INFORMACION TECNICA DE LA MAQUINA

VISTA DESDE LA PERSPECTIVA




LINEA DE PROCESAMIENTO

La linea de procesado consta de una trituradora primaria y una La trituradora secundaria:
secundaria, y la materia prima se transporta mediante cinta |
transportadora.

esta disenada para triturar los residuos
domeésticos a los tamanos requeridos
por la tecnologia de tratamiento
posterior.

La trituradora tiene una tolva muy
grande para aumentar enormemente
la eficacia de trituracion y facilita

la carga.
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La trituradora primaria:
es una maquina disenada para reducir el material sélido en componentes mas pequenos.

Se puede insertar una prensa para lograr un contenido de humedad La capacidad de la linea se dimensiona seguin las necesidades
de aproximadamente el 20% y una peletizadora si no se alcanzala del cliente, en funcion del turno y segun la capacidad de la planta
densidad deseada. de desintegracién molecular (1-1,5 to/hora).




l DEPOSITOS DE GAS

Parametros de funcionamiento:

Fluido de trabajo: GLP

(grupo 1 - fluidos peligrosos)

Presion de servicio: max. 1.765 MPa
Se utilizan para almacenar gases de forma Temperatura de trabajo: -20 + +50 C

intermedia para su posterior introduccion Categoria del contenedor: IV,
a un caudal constante en los generadores. segun la Directiva 97/23

Se utilizaran dos tanques de dimensiones |

D2300x5980 con una capacidad de 24m3.

Los tanques estan disenados para el

almacenamiento de gas licuado segun

la norma DIN 51622/ EN 589.

Los tanques son contenedores cilindricos
horizontales o verticales con fondo eliptico.



- GENERADOR DE ENERGIA 5x350

GENERAL CHARACTERISTICS

ALTERNATOR CHARACTERISTICS

. s ) ; Model Name ADG 350 Manufacturer Mecc Alte
Desde hace mas de 30 anos, AKSA Power CGeneration fabrica
5 g 5 o Frequency (Hz) 50 Alternator Made and Model ECO 38 2L/4C
grupos electréogenos industriales con un diseno compacto |
" " Fue e ipeli Frequency (Hz

e innovador y una calidad excelente. Typ Natural Gas (iee equency (et =9
Engine Made and Model DOOSAN GV180TI Power (kVA) 350

Por cada maquina utilizamos 5 generadores para producir Alsrnitos Mece Alte Voltage (M) 400

1MW de electricidad/hora Control Panel Model DSE 7320 Phase 3
Canopy MS 80 NG AV.R. DSR
Genset Gas Inlet Pressure 300mbar Volitage Regulation (+/-N%

Insulation System H
Protection P23
ENGINE SPECIFICATIONS Rated Power Factor 08

Engine DOOSAN Weight Comp. Generator 895
Engine Model GV180TI (kg)
Number of Cylinder 10V Cooling Air (m*/min) 2
Bore (mm) 128
Stroke (mm) 142
Displacement (L) 183
Aspiration Turbo Charged and Intercooled

Compression Ratio

10.5:1

DIMENSIONS

Engine Speed (rpm) 1500
~ - — Canopy Dimensions Length 4750

0il Capacity (with filter) (L) 35 (mm)
Standby Power (kWm /HP) 319 /434
1,2,3,4 Per ISO 3046 Width (mm) 1606
Prime Power (kWm / HP) 290 /394 Height (mm) 2359
1,2,3,4 Per ISO 3046 Canopy Dimensions Length 4750
Max. Operating pressure 68.94 (mm)

wiww . akta com.tr to EPR, Mbar Width (mm) 1606

. Block Heater QTY 1

Fuel Type Natural Gas (Pipeline) Height (mm) =




I USO REAL /INSTALADO

El sistema cumple con las siguientes regulaciones de la UE:

- EU Directive: 2000/76 EG 2014/35/EU 2014/30/EU 2006/42/EC
- SR EN 1SO12100:2011
- SR EN 60204 1:2007
- SR EN 62061:2005

- SR EN 842+A1:2009

- CEPROM-CERT - I I — :
- 1SO 14001 C€
- |ISO 9001 NORMAS EUROPEAS
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I CASO DE ESTUDIO

En este estudio de caso, exploramos los beneficios financieros de la
implementacion. Tecnologia Waste2Energy para procesadores de residuos.

" Ppurchase of equipment by tire factories |

Tire scrap tons/month — 760
Tire scrap tons/year — 8025
Number of equipment usage hours/year — 8100
Cost per ton of tires to third party — €100,00
Total electricity produced/year MW — 8025
Price of electricity in euros/MW —— € 200,00
Number of green certificates 40125
Price of green certificate in euros/piece — €700,00

Total cost of electricity in euros/year € 1.605.000,00
Total tire payments in euros/year € 912.000.00
Green certificate compensation € 401.250,00

TOTAL € 2.918.250,00

Operational costs FTE in euros/year € 126.000.00
Operational costs consumabiles in eurosfyear € 60.000,00

TOTAL OPERATIONAL COSTS € 186.000,00

et €2.732.250,00 )

Purchase of equipment by waste processors

City waste tons/month

Storage price euro/tons

Number of equipment usage hours/year

Total electricity produced/year MW

Price of electricity in euros/MW (prosumer)

Price of electricity in euros/MW (sold to a company)
Price of green certificate in euros/piece

FIRST SCENARIO
PROSUMER

Total city waste euro/year
Total energy euros/year (prosumer)

€ 720.000,00
€ 810.000,00

TOTAL €1.530.000,00

Operational costs FTE in euros/year € 126.000,00
Operational costs consumables in euros/year £ 60.000,00

TOTAL OPERATIONAL COSTS €186.000,00

ROI/EURO o4 3£4.000,00

24000
€30,00
8100
8100
€100,00
€200,00
€100,00

SECOND SCENARIO
SELF-GENERATED ELECTRICITY USER

Total city waste euros/year € 720.000,00
Electricity savings per year € 1.620.000,00

Savings equivalent to green certificates € 405 000,00
TOTAL € 2.745.000,00

Operational costs FTE in euros/year € 126.000,00
Operational costs consumables in eurosfyear £ §0.000,00

TOTAL OPERATIONAL COSTS €186.000,00

ROl /EURO
ROI/EURO & o £59.000,00

THIRD SCENARIO
ELECTRICITY SALE TO A COMPANY

€ 720.000,00

Total city waste euro/YEAR
Total electricity euros/year € 1.620.000,00
Green certificate compensation € 405.000,00
TOTAL € 2.745.000,00

Operational costs FTE in euros/year € 126.000,00
Operational costs consumables in eurosfyear £ 60.000,00

TOTAL OPERATIONAL COSTS €186.000,00

ROI/EURO o o 559 000,00

Al realizar el caso de negocio con los residuos urbanos no se tuvieron en cuenta los costos generados por las sanciones recibidas, la neutralizacion
del legivat, etc. El analisis se realizo teniendo en cuenta la legislacion vigente en Rumania y teniendo en cuenta el salario medio y el precio de la energia.




EL PROCESO SOSTENIBILIDAD

CERO EMISIONES DE DIOXIDO DE CARBONO

)

Gasificacion:
Transformar residuos en valioso gas de sintesis Syngas

La gasificacion es un proceso revolucionario de transformacion
de residuos. A diferencia de la incineracion, convierte los residuos
en gas de sintesis, un recurso con multiples aplicaciones. Transformar los residuos en la energia del manana
Este cambio convierte los residuos en una materia prima quimica i
de alta temperatura, ofreciendo posibilidades como calor, electricidad y
productos valiosos como combustibles, productos quimicos y mas.

La tecnologia de nuestro sistema Wpowertech no sélo convierte

el problema de los residuos en una solucion energética innovadora,
sino que lo hace de forma totalmente sostenible, generando energia
limpia sin emisiones de gases de efecto invernadero.

Ventajas de la g
a laincinera

En un mundo donde la sostenibilidad es esencial, Wpowertech system
ofrece la oportunidad de combinar la autonomia energética con una
profunda responsabilidad medioambiental, convirtiendo los residuos
de hoy en la energia del manana.

La gasificacion difiere de la incineracion en muchos aspectos.
Mientras que la incineracion libera compuestos peligrosos a la atmaésfera,
la gasificaciéon produce una materia prima para la industria.

El gas de sintesis purificado puede utilizarse como tal, lo que elimina
el control continuo posterior a la incineracion.

La gasificacion produce un gas de sintesis adaptable y limpio que puede 3 x 400 kW — lE N ERGIA TOTAL)

utilizarse en motores de combustion interna, o convertirse en hidrégeno, [

. " bt id GENERADOR 1MWh
combustibles, fertilizantes y transformarse en una solucion sélida para la
conversion de residuos en energia o su uso industrial. B A NETA)




I CERTIFICADOS

CERTIFICAM - 1 CERTIFICAM
STE MA | PERFORMANTA SYSTEMA PERFORMANTA g
ko) /
c- E P R@ [ \Y{ | ® SN = 1o the Certificate of Conformity no. 2480-CT-32022
=
g ; 440240 Satu Mare, Str. Fantinele, 2304, Romania J
FRODOED CIRTECATION el +40.0361 804795, fix +40.0361 804796 N L o o FRODUCTIDERTIRICATION
CEPROM-CERT W e e-mail: cepromaliceprom. m ( f a t t
e r | | c e r I I C a The Product: MOLECULAR DISINTEGRATION AND
CERTIFICATE OF CONFORMITY a 1 s = ENERGY RECOVERY OF WASTE PLANT
s de inregistrare de inregistrare SR
| Cliarmeteristics M.EL WP St
Technical File no. 2480-CT-32022 : Plaant supply voltage Ve w00
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S.C WASTE POWERTECH S.R.L. S.C WASTE POWERTECH S.R.L. 2 . 10 octombrie 2023 Installed pow 4
4738 Ievifaia, wo. T2, com, Suplac, fud Murey, | 34758 Tdrifaic, no. 72, com. Suplac, jud. Mires, 10isciambrie 2023 i sl i i ad L
) Romenia Romant WASTE POW ERTECH SRL Data eliberaric (Original) WA STE POWERTECH S RL Data eliberani (Qriginal Memicipal howsehold waste, industrial waste
Description of product: 10 actombrie 2023 10 octombrie 2023 Rorieracirerial _ rextile, rubber, wood, paper, plastic, ete, stidge
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Model: WP 500 in eonformitate cu cerinfele clrentulu; €230579/01/RO in conformitate c chientulul M230579/01/RO Bunker capocity ' 5
Mumdr editie: Numdr editio: 001 T 0
Certification procedure: TYPE CERTIFICATION (Scheme lu, ofi EN ISO/CET I T067:2013) IS " i o ISO 14001:2015 : : Lawiding helght o 3008
Ref dards: 0 9001 .2 01 5 Eliberat in numele Eliberat in numele Mexx. processing capaciny kel 650
eference standards: SR EN ISO 12100:2011, SR EN 60264-1:2019, directorului general, de: el etk Rt n conehoclh womstpetiiak it directorului general, de: T : -
I SRENISO FI161:2007+A1: 2919 Comeniul tate scopetit de acest certificat esta 4 s i i acoperi i il Raw material useid kst 500
\ :
Based on our assessment we confirm that the product 1s in accordan Proiectare si productie instalatii de dezintegrare \.\ o= Proiectare si productie instalatii de dezintegrare T\ | Syemthesis gas fmictsre of 5 400 — 80
with the technical requirements of the above siandards and henuc lulhI\ [ s o il 5 Nerltdte moleculari si valorificare energetica a deseurilor N\a e Resul H, H2, €0, CO2, Cnblim) (depending on the raw materialy
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Muchinery Directive 2006/42/EC Coveluiri TAF eonform TAF I3 1. 18, 34 f - Coeluri 14F conform LAF 1D 118, 34 o’ Prodicts | Eleciricity obtaimed firom gas P H0H - By
Low Voltage Directive 201435 FL - _ - ftrm?\bm:r‘rm @‘upem.ﬁngrm rhe raw marerialy
Tln: CE mark as show joined can be used, under the responsibility of the Data limita a primului sudit Datalimita a primulut audit | Ash ke 2560 (5-12%,)
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Annex: Product identificarion — 2 pages Mas, siorage vessel MPa 25
Y . starudby KV4 250
Issuing Date: 16.05.2022 EUROPEAN UNION Data limits pentre al B g :’a‘:f:f‘ generator |7 L =
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